
SAM SCADA
Sistema

Vista y Control de
información conveniente

en internet

Envia datos via:
satélite, radio

o teléfono
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Llevando soluciones a la superficie desde 1989.

ADMINISTRADOR
DE POZO SAM

Optimice su Bomba
de Cavidad Progresiva

Obteniendo lo mejor de su pozo.
• Sistema Integrado maximiza producción 
• Automaticamente monitorea y ajusta la velocidad
• Protege contra bomba con niveles agotados
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Toda la información es considerada exacta y actualizada al tiempo de su impresión.
KUDU ser reserva los derechos de corregir los contenidos de este documento en cualquier momento.
KUDU do garantiza reclamos de manufactureros.

Información del pozo y desempeño
El Registro de Datos de SAM provee información en Tiempo 
real centralizada para implementar cambio de manera remota.
SCADA ofrece una interface comprehensiva entre el SAM y el
control de Supervisión y un sistema de adquisición de datos 

entre el usuario y el pozo proporcionando la información
(SCADA). Esta herramienta de diagnostico permite al usuario
ver la información requerida, cuando y donde usted la necesite.

Beneficios Claves
• Optimice producción del pozo

• Protejase de apagones de bomba

• Proporcione protección de torque

• Registre datos históricos

• Analice datos del pozo y su
desempeño

• Tablero y display amigable para
el usuario

Sistema Completo de BCB de Kudu
KUDU provee el diseño perfecto para cualquier ambiente con Bombas, Cabezales y Unidades de Energía diseñados para manejar
casi todas las aplicaciones de damanda existentes. Empiece a optimizar su operación, contacte a su representante KUDU hoy.

Sud y Centro América & México
25227 Grogan’s Mill Road
Suite 125
The Woodlands, TX 77380
USA
Tel: +1 281 296 1600
Fax: +1 281 296 1601
southamerica@kudupump.com

Australia
KUDU Australia
Level 3
349 Coronation Drive
Milton, Queensland 4064
Australia
Tel: +07 3842 3105 
australia@kudupump.com

Rusia 
c/o Canaross 
ZAO “CANAROSS”,
Russia, 
614014, Perm
4 Vosstania str.
Tel: +7 (342) 260 72 88, 260 72 35
Fax: +7 (342) 260 71 90
russia@kudupump.com

Kazakhstan
KUDU Industries Kazakhstan LLP
50, Yablonevyi Sad Street,
Baganashil Village
Karasai District
Almaty Oblast, 040907
Kazakhstan
kudukaz@kudupump.com

KUDU INDUSTRIES INC.
OFICINAS PRINCIPALES
PLANTA MANUFACTURERA
9112 - 40th Street SE
Calgary, AB Canada  T2C 2P3
+1 403 279 5838

Internacional
+1 800 642 5519

Kudu_BRO_SAM_SPA.qxd  11/27/07  9:43 AM  Page 1



3-HOLE PUNCH
THIS END

FO
LD

Controle su Bomba de Cavidad Progresiva
KUDU Industries y Luftkin Automation unieron sus
furezas para ofrecer un sistema inovador para maximizar
el desempeño de produccion mediante la medición de las
tazas de flujo, monitoreando el torque ajustando la velocidad
de la bomba. Controlando las Bombas de Cavidad Progresiva
con una unidad SAM ayudará a reducir las fallas prematuras
de la bomba debido al apagado de la bomba decrementando
el monitoreo de los niveles de flujo. La unidad esta aprobada
por CSA y certificada por IPC. Todos los procesos
manufactrueros también son certificados por ISO.

Algoritmo de BCP de LUFKIN Automation
La Unidad Sam utiliza tecnología que reacciona
especificamente a las necesidades de operación.
El algoritmo de el control de la BCP habilita a la
Unidad SAM a cambiar, monitorear y medir
elementos criticos para maximizar productividad.
El algoritmo de administración de la unidad SAM
controla la velocidad del pozo basada en producción
media Si el Torque se vuelve un problema, el algoritmo
toma control de la velociad de la bomba pasado en su
parámetro de tendencias. 

Velocidad (RPM)

Tasa de Producción

Fluido sobre la bomba

Pre-SAM Instalación de SAM Operación con SAM

La velocidad de la bomba es controlada
manualmente. Subdezplazada para

proteger a la bomba.

Dispuesta para un bombeo mas agresivo
para incrementar la producción de fluido.

Antes de SAM Con Sam

Desempeño comprobado

Petroleo Pesado

Sin la Unidad de Administración de Pozo SAM
El pozo de petroleo tiene un inicio de operación lento
y tasa BS&W registra un pico a un 100% inicialmente,
entonces esta se reducirá. Ajustes a las rpm son
basadas en disparos de niveles de fluidos acusticos
diarios, con un operador tomando desiciones para
manualmente incrementar o reducir los rpm de
acuerdo a los datos. Como se ilustra en la gráfica a
la derecha, el pozo requiere la intervención frecuente
de un operador misma que no ha sido optimizada.

Con la Administración de Pozo SAM
El operador instaló cuatro administradores de pozo
Sam y los uso como el ejemplo que se muestra en
la grafica derecha. La unidad SAM rapidamente logró
un 99.9% en optimización de pozo despues de tiempo
inactivo. Con una tasa alta de rpm inicial dismiuye
gradualmente en un periodo de dos semanas para
automaticamente cambiar las condiciones de influjo.
El proyectado anual de increso debido a la optimización
de cuatro pozos de prueba es de $365,000.
El operador ha instalado diez unidades adicionales
en el mismo campo petrolero. 

Petroleo Medio

Despues de instalar un Administrados de Pozo SAM,
el promedio de incremento de producción fue de
40m3/dia/pozo, lo que equivale a 1.6m3/dia/pozo en
producion de petroleo adicional. El corte de petroleo
mejoro por 0.5% y la produccion de gas se incrementó
de 19 a 23 10m3. El operados usando un sistema SCADA
para determinar el estatus del pozo al comienzo de cada
dia. El operador pudo detectar problemas
con anticipación y con esto facilitar una acción
correctiva rápida.

Petroleo Ligero

Este pozo originalmente funciona en un promedio
de 200 rpm con 15 a 16 juntas de fluido en la bomba.
Después de instalar una unidad de administración de
pozo SAM, el promedio de rpm para el pozo es de 280
y la tasa de producción se ve incrementada por un 29%
a 96.24m3/dia con un nivel de fluido de 1 a 16 juntas
sobre la bomba.
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Campo petrolero Scots Lake
Zona Glauconite
API 26
Corte de Agua promedio 97%
Tasa de Flujo Inicial 0m3/dia a 580 m3/dia

Campo petrolero Cessford
Zona Glauconite
API 30
Corte de agua promedio 94%
Tasa de flujo inicial 74 m3 al dia

Campo petrolero Zona API Corte de agua promedio Tasa de flujo inicial

Pelican Lake Grand Rapids 17 25-99% 30m3/dia a 300m3/dia

Producción se muestra en las areas verdes.
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