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Obteniendo lo mejor/ae su pozo. @ v
* Sistema Integrado maximiza produccion
» Automaticamente monitorea y-ajusta la velocidad o o ; e
* Protege contra bomba con‘niveles agotados - 2k S s S e gk et

Llevando soluciones.a |a superficie desde 1989




Controle su Bomba de Cavidad Progresiva

KUDU Industries y Luftkin Automation unieron sus

furezas para ofrecer un sistema inovador para maximizar

el desempenfo de produccion mediante la medicion de las
tazas de flujo, monitoreando el torque ajustando la velocidad
de la bomba. Controlando las Bombas de Cavidad Progresiva
con una unidad SAM ayudaréa a reducir las fallas prematuras
de la bomba debido al apagado de la bomba decrementando
el monitoreo de los niveles de flujo. La unidad esta aprobada
por CSA y certificada por IPC. Todos los procesos
manufactrueros también son certificados por ISO.

Antes de SAM

La velocidad de la bomba es controlada
manualmente. Subdezplazada para
proteger a la bomba.
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Instalacién de SAM

Algoritmo de BCP de LUFKIN Automation

La Unidad Sam utiliza tecnologia que reacciona
especificamente a las necesidades de operacion.

El algoritmo de el control de la BCP habilita a la
Unidad SAM a cambiar, monitorear y medir

elementos criticos para maximizar productividad.

El algoritmo de administracion de la unidad SAM
controla la velocidad del pozo basada en produccion
media Si el Torque se vuelve un problema, el algoritmo
toma control de la velociad de la bomba pasado en su
parédmetro de tendencias.

Con Sam

Dispuesta para un bombeo mas agresivo
para incrementar la produccion de fluido.

Operacion con SAM
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